RX 50 Empilhadeiras Elétricas de Contrapeso

RX50-10 capacidade com mastro
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RX50-15 capacidade com mastro
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RX50-16 capacidade com mastro
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B Tracéao

O motor de tracdo de corrente alternada
(AC) trifasico de 24V atua diretamente sobre
aroda direcional traseira da RX 50 e garante
um alto desempenho e excelente raio de
giro. Este sistema proporciona uma rapida
aceleracdo e alto desempenho em rampa.
Devido a tecnologia AC, o motor é blindado
ndo necessita manutengdes periodicas com
as trocas de escovas e repasses de coletores.
Dependendo do ciclo de trabalho e da fre-
quéncia de curvas estreitas, o consumo de
energia da RX 50 pode ser de até 30%
menos que o das maquinas com dupla roda
tracionéria frontal.

O Sistema de tracdo nas rodas traseiras
facilita muito a liberacao de paletes travados
em containers, vagodes de trem e caminhdes.

B VvantagensdaRX 50

Dependendo da operacdo, o motor pode
realimentar a bateria em até 15% da
energia, quando o pedal do acelerador é
liberado, devido ao seu sistema de freio
elétrico regenerativo, isto pode resultar no
acréscimo 1,5 horas de trabalho da bateria
por turno, reduzindo o volume de trocas de
bateria ou ainda a aquisicdo de bateria com
menor capacidade Amper-Hora.

O freio elétrico da RX 50 néo sofre desgaste
comparado com os freios de lona tradicionais
dos equipamentos de mercado.

O controlador eletrénico da RX 50 garante
sensibilidade ao sistema de tragdo com
otimizagdo do uso de energia, a maquina
pode operar em rampa sem a utilizacdo do
freio, proporcionando maior seguranca e
facilidade para os operadores.

O controlador é montado em local especifico
junto ao contrapeso, tornando-se um local
protegido e ao mesmo tempo com a funcao
de dissipacéo de calor devido a massa do
contrapeso. Esta caracteristica proporciona
excelente processo de resfriamento sem a
necessidade de ventiladores e torna o traba-
lho do operador mais silencioso e agradavel.
Pode se ajustar a velocidade de deslocamen-
to dependendo do angulo da direcéo, este
sistema aumenta a seguranga da operacao.

M SistemaElétrico

O sistema elétrico da RX 50 é de operagéo
digital e permite que a permuta de dados
entre os moédulos elétricos seja feita através
de um sistema de barramento CAN (Con-
troller Area Network) que ja é usado com
sucesso na industria automobilistica. A redu-
¢do na quantidade de cabos e conexdes
oriundas dessa melhoria aumenta a confiabi-
lidade operacional e torna mais facil introdu-
zir variagbes no equipamento elétrico
usando terminais pré-instalados.

B Mastro

Os mastros da STILL tem como carac-
teristica principal, ampla visdo ao operador.
Sdo fixados na parte inferior ao eixo
dianteiro e em posicdo intermediaria ao
chassi, devido a longa distancia entre estes 2

pontos de fixagdo o mastro mantém rigidez

em relacdo a tor¢do da seg¢do nominal do

perfil dos quadros dos mastros.

A definicdo da altura da elevagédo de carga da

empilhadeira e necessidades da operagéo

irdo definir os 3 modelos que temos disponi-

veis: Mastro Telescépico - Duplex, Hilo -

Duplex ou Elevag&o Livre - Triplex.

Este modelo de empilhadeira possui mastro

especifico para movimentagdo de cargas

dentro de containers.

® Mastro Telescoépico - Duplex.
Adequado a maioria das aplicacdes.
Mastro de menor custo com a elevacéo da
carga através de 2 quadros, um interno e
um externo, devido a esta construcdo o
operador disp8e de excelente visibilidade
devido a inexisténcia de cilindro central,
pois a elevagdo do mastro ocorre com 2
cilindros laterais.

® Mastro HiLo - Duplex.
Mastro composto por um quadro interno e
um externo, 2 cilindros externos que fa-
zem a func¢éo de elevagdo do quadro infe-
rior e 1 cilindro central que eleva todo o
conjunto para ter maior capacidade de ele-
vagéo quando comparado ao telescopico.

® Mastro Elevagéo Livre - Triplex.
Este mastro possui trés quadros: um
externo, um intermediario e um externo;
trés cilindros: 2 externos e 1 interno. Este
projeto combinado entre quadros e cilin-
dros atinge as maiores alturas de elevagéo
de carga.

Empilhadeira versatil para movimen-
tacdo e elevagdo de cargas em
diversas areas.

B Eixo Dianteiro Mével

A distancia entre os eixos é prolongada em
cerca de 100mm por meio da agdo de um
cilindro hidraulico localizado centralmente,

atuando sobre o eixo dianteiro. Esta
distancia variavel entre eixos proporciona as
seguintes vantagens, quando estendida:

® Maior conforto na operacdo, devido a
reducdo dos movimentos de balanco e
maior seguranca ao transportar cargas.
Melhoria da transferéncia da forca de
tracdo ao solo devido a uma pressdo de
contato 56% maior sobre a roda de carga,
em funcdo do brago de alavanca mais
longo do eixo dianteiro. Isto é particular-
mente Util para o trabalho em rampa.

® Economiza peso extra desnecessario sobre
a roda traseira pela redistribuicdo do peso
e um raio de agdo mais amplo, resultando
em reducao do consumo de energia.
Beneficios da distancia entre eixos encur-
tada:

® Maior maleabilidade para melhor utilizagao
do espago de armazenagem e reducgédo da
necessidade de manobras.

Sistema Hidraulico

Gracas ao controlador STILL, a velocidade do

motor da bomba é regulada com preciséo, de

acordo com a demanda, pelo movimento das

alavancas da valvula de controle ou do

volante. Isto significa economia de energia e

proporciona mais trabalho com cada carga

de bateria.

A sensibilidade de operagdo do sistema

hidraulico aumenta a seguranga do trabalho

devido a precisdo da elevacao. A bomba suga

o0 6leo do tanque através de um filtro, de

modo que as unidades hidraulicas recebem

6leo limpo. Isto reduz ao minimo o desgaste.

O sistema hidraulico em si também contribui

para reduzir o consumo de energia pois:

® A bomba hidraulica tem alta eficiéncia
mesmo em baixas velocidades (por exem-
plo ao acionar a direcao). Discos de des-
gaste revestidos de bronze com baixo
coeficiente de atrito vedam o espago entre
engrenagens e carcaga e garantem um
fluxo de 6leo pela bomba sem perdas.

® A substituicao da valvula anti-cavitacdo do
tipo alivio de presséo, por uma valvula de
retengdo de carga, faz com que a bomba
nao tenha que superar com uma pressao
hidraulica especifica uma pré-carga pré-
estabelecida para uma valvula.

e Avalvula de prioridade é conectada direta-
mente a bomba, de modo que séo dispen-
sadas mangueiras e interface hidraulica.

RX 50 Empilhadeiras Elétricas de Contrapeso

® Evita-se vazamentos e é garantida uma
operag&o mais segura e limpa. O mesmo se
aplica a valvula de alivio de presséo para os
acessorios, que é localizada diretamente
no bloco de comando.

B Cabine do Operador

® A baixa altura do piso, amplo espaco para
0s pés e o0 piso inclinado, revestido de
material antiderrapante garantem as en-
tradas e saidas rapidas e seguras, além de
uma posicao de operacédo confortavel.
® A coluna de diregéo facilmente ajustavel e
o volante pequeno oferecem o melhor
posicionamento ergondmico para o
operador e reduzem o0s movimentos de
direcéo.
® O arranjo dos pedais, no estilo automo-
tivo, pode ser alterado caso seja neces-
séria a configuracdo com pedal duplo, de
modo a adaptar a RX 50 aos habitos
pessoais do operador, para aumentar ao
méximo a movimentacéo de cargas.
A chave “Frente - Neutro - Ré” na ala-
vanca de elevagdo permite uma mudanca
rapida e confortavel na mudancga de dire-
¢do do deslocamento, sem necessidade de
mudar a méo para outra alavanca, evitan-
do a fadiga na operag¢do, mesmo em turnos
de trabalho prolongados.
O display possui sistema de aquecimento
interno, o mesmo apresenta as funcgdes:
relégio, horimetro, medidor de descarga
da bateria e mensagens de erro, garan-
tindo assim ao operador visdo constante
das condi¢bes da RX 50, o display esta
preparado para ambientes com tempe-
raturas frias (frigorificos) ou normal.

e Com cinco programas de operacédo
selecionéaveis, o operador pode mudar as
caracteristicas de tragdo da RX 50 a qual-
quer tempo, para se ajustar as condicdes
da aplicagéo, ou a sua preferéncia. Cada
programa pode ser adaptado precisamen-
te ao perfil da aplicacdo, com o objetivo de
alcangar um nivel 6timo de economia e
produtividade.

® A protecdo do operador da RX 50 propor-
ciona espac¢o adequado, mesmo para ope-
radores com alta estatura. O projeto da
protecdo permite uma ampla visdo do
operador em todos os sentidos, a visdo

frontal é 100% livre combinada com a

configuragdo do mastro.

A verséao Drive-in na protegéo do operador
é possivel na RX 50 de acordo com a
necessidade do armazém.

Bateria com saida lateral

O Sistema de saida lateral de bateria facilita
o0 processo de troca sem a necessidade de
talhas, pontes rolantes, etc. Este projeto tem
a vantagem onde um carrinho com rolete
manual retira a bateria com muita facilidade
e simplicidade. O tempo na operagdo de
troca é reduzido além de baixo investimento.

Seguranca

A RX 50 atende a todos os requisitos e regu-
lamentos de seguranca aplicaveis, em qual-
quer pais onde o mesmo é comercializado.

Qualidade

Todas as empilhadeiras STILL obedecem ao
padréo de qualidade 1SO 9001. Os materiais
empregados sao aferidos por padrdes
rigorosos.

Manutencgao

O intervalo entre manutencgdes da RX 50 é de
1000 horas ou 12 meses. Esse intervalo sig-
nifica reducgdo nos custos de manutencao em
especial nas operagdes em turno Unico onde
aproximadamente as 1000 horas correspon-
dem ao numero anual de horas de operagéo.
O manual de manutenc¢do que acompanha a
RX 50 indica as manutengbes preventivas
com troca de pecas sobressalentes e pontos
a serem verificados para garantir maior
nimero de horas disponiveis e disponibili-
dade sem a necessidade de paradas para
manutencao corretiva.

Opcionais

A RX 50 pode ainda ser fornecida com
acessorios adicionais ou especificagbes
especiais de acordo com a necessidade:

® Pneus ndo manchantes;

® Cabine Drive-in;

® Porta documentos;

® Sistema de iluminag&o;

® Corespecial;

® Garfos com comprimentos especiais;
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RX 50

Capacidade de carga
1000 kg
1250 kg
1500 kg
1600 kg

Qualidade em movimento
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De acordo com as normas VDI 2198 esta especificagédo é aplicavel apenas a modelos padrdo. O uso de modelos alternativos de pneus,
mastro, e equipamentos opcionais pode resultar em valores diferentes.

|
1.1 Fabricante STILL STILL STILL STILL Desempenho em rampa (I |
: ~ ~ i _ . - . . o
@ |12 Modelo do equipamento RX 50-10 RX 50-13 RX 50-15 RX 50-16 (piso de concreto seco = coeficiente de atrito 0,8, pneus SE) o, ] /
S L3 Suprimento de energia (elétrica, diesel, gasolina, GLP) elétrica elétrica elétrica elétrica permitido um ciclo por hora ! HU ;! [ I
E 1.4 Tipo de controle (manual, operador a pé, a bordo em pé, sentado) operador sentado operador sentado operador sentado operador sentado ; : :‘H }‘.‘ I |
I
g |us Capacidade de carga Q (ko) 1000 1250 1500 1600 L L
I
g 1.6 Centro de carga ¢ (mm) 500 500 500 500 | ‘ :H} 1:‘ : !
_ e |
© |18 Distancia da carga X (mm) 298 325 325 330 RX 50-10 RX 50-13 RX 50-15 RX 50-16 1:}} 1!‘ | I
1.9 Distancia entre eixos y (mm) 997 | 1030 | 1096 1079 1112 1178 1129 1162 1228 1129 1162 1228 }H: :" ‘1 ‘ |
| I
2.1 Peso kg 2228 2210 2538 2520 2502 2748 2730 2702 2798 2780 2762 sem carga — 20% 730 m 570 m 400 m 380m o /
— - H =
o 2.2 Carga no eixo dianteiro, com carga kg 2847 2805 3279 3265 3251 3697 3685 3673 3878 3875 3854 : E M ’
§ 221 | Carga no eixo traseiro, com carga kg 381 405 509 505 497 551 545 539 520 505 508 — 15%  1800m 820 m 740 m 700m i o
g
2.3 Carga no eixo dianteiro, sem carga kg 1072 1060 1102 1090 1074 1132 1120 1108 1142 1130 1118 } : ‘F o
. . | 0, &
2.3.1 Carga no eixo traseiro, sem carga kg 1156 1150 1436 1430 1424 1616 1610 1604 1656 1650 1644 10% 6010 m 2730 m 2240 m 2100 m }E o
. A4t £t I
22 Egdas (}wrr:cha (;/) /dgonur_etano (PE) / pneumatico (L) / superelstico (SE) - 6le 1632 i - 6vlo S L - 7v10 SE L v SE L | 596 8400m 7980m  7800m 7500 m =] Tl [ Assento
9 b imensdes das rodas dianteiras X6x101/2 X6- X6x101/2 18x7-8 18x7-8/16PR X7x101/2 18x7-8 18x7-8/16PR 16x7x101/2 18x7-8 18x7-8/16PR 1 ajustavel
j;: 3.3 Dimensdes das rodas traseiras 16x6x101/2 16x6-8 16x6x101/2 18x7-8 18x7-8/16PR 16x7x101/2 18x7-8 18x7-8/16PR 16x7x101/2 18x7-8 18x7-8/16PR e I +90 mm
% 3.5 Rodas dianteiras, nimero (x=roda de tragao) 2 2 2 2 | I
o
g 3.5.1 Rodas traseiras, nimero (x=roda de tracéo) 1x 1x 1x 1x o) I o <
@ |36 Largura entre rodas (dianteiras) by (mm) 848 835 842 870 853 842 870 853 842 870 E o (RX50-13 SE). R 10% 10m d . / AL ]
3.7 Largura entre rodas (traseiras) by (Mm) 0 0 0 0 xemplo ( -15 com carga € pneus ). Rampa %, com 10m de comprimento. @ _ o /’57/
= '
4.1 Angulo de inclinagéo do mastro/suporte dos garfos para frente grau 3 3 B B Essa rampa pOde ser vencida 97 vezes por hora. [
4.1.1 Angulo de inclinagdo do mastro/suporte dos garfos para tras grau 6 6 6 6 IS
4.2 Altura do mastro abaixado h; (mm) 2260 2260 2260 2260
4.3 Altura de elevagdo livre h, (mm) 150 150 150 150 @ T =
4.4 Méaxima elevagéo dos garfos hs (mm) 3430 3430 3430 3430 « I <
< ¥ ¥ &
4.5 Altura do mastro elevado hs (mm) 4080 4080 4080 4080 @ I ”T‘ £ l
4.7 Altura do ch&o ao topo da cabine hs (mm) 2065* 2080** 2080** 2080** S
I ha h, (mm) com carga
4.8 Altura do chéo ao assento -, 920 935 935 935 RX 50-10 RX 50-13 RX 50-15 RX 50-16 X y
4.12 Altura do acoplamento hy, (mm) 420 435 435 435 I,
§ 4.19 Comprimento total 1, (mm) 2423 2527 2577 2582 13% 710 m 420 m 270 m 250 m |1
2
2 ] 420 Comprimento até a face dos garfos I, (mm) 1623 1727 1777 1782 10% 1490 m 970 m 570 m 510 m |
g 4.21 Largura total by (mm) 1006 998 993 996 1043 1037 996 1043 1037 996 1043 IS (— ‘ ‘
8 | 422 Espessura dos garfos s (mm) 35 35 35 40 5% 6930 m 3900 m 2600 m 2360 m CDT [ H | Q 01 |
4.22.1 | Largura dos garfos e (mm) 80 80 80 80 S t,, | % |
2 9
4.22.2 Comprimento dos garfos | (mm) 800 800 800 800 5 8 _g 2 % % - . ™ . 7@
4.23 Suporte dos garfos DIN 15173 - Classe / forma A ou B 1SO Il A ISO I A ISO 11 A 1SO Il A § > § ! D |
29T
4.24 Largura do suporte dos garfos b, (Mm) 980 980 980 980 a= S | O |
4.31 Espaco entre o chéo e perfil do mastro m, (mm) 90 90 90 90 @ ‘
4.32 Espaco entre o chdo e meio do chassi m, (mm) 100 100 100 100 L I —
433 Largura do corredor de trabalho com palete de 1000x1200 largura A, (mm) 2955 3058 3108 3117 Tabela de Elevagaes
4.34 Largura do corredor de trabalho com palete de 800x1200 comprimento A, (mm) 3075 3180 3230 3239 — - — - — - — -
435 Raio de giro W, (mm) 1325 1403 1453 1458 Mastro Telescopico - Duplex l\élzsvt;gélglll__(i)v .:eD;cileéa?;: Mastro Elevacéo Livre - Triplex Mastro Elevacéo Livre - Triplex / Maquina Estreita
4.36 Raio de giro interno bss (MM) - - - - Elevacéo nominal hs 2630-3430 3530-4430 4530-4830 | 4930-5430 2775-3475 3575-4075 4020-4470 4620-4920 5070-5520 | 5620-5920 6070-6370 | 4020-4320 | 4470-4770 4920-5220 | 5370-5770 5920-6370
51 Velocidade méxima de deslocamento com carga km/h 11,5 12 12 12 Altura abaixado h1 1860-2260 2310-2760 2810-2960 | 3010-3260 1860-2210 2260-2510 1860-2010 2060-2160 2210-2360 | 2460-2560 2610-2710 | 1860-1960 2010-2110 2260-2260 | 2310-2510 2560-2710
511 | Velocidade méxima de deslocamento sem carga T I 125 125 125 Elevagao livre hz/hs 150 1230-1580 | 1630-1880 | 1230-1380 | 1430-1530 | 1580-1730 | 1830-1930 | 1980-2080 | 1230-1330 | 1380-1480 | 1530-1630 | 1680-1880 | 1930-2080
y ~ Altura estendido ha 3280-4080 | 4180-5080 | 5180-5480 | 5580-6080 3425-4125 4225-4725 4670-5120 5270-5570 5720-6170 | 6270-6570 6720-7020 | 4670-4970 5120-5420 5570-5870 | 6020-6420 6570-7020
52 Velocidade de elevacdo com carga m/s 0.32 0.31 0.3 0.3 Angulo de ainacao T 376 376 375
5.2.1 Velocidade de elevagio sem carga m/s 0.52 0.52 0.52 0.52 Distancia entre eixos y 997 7 1030 / 1096 997 7 1030 7 1096 1017 7 1050 7 1105 E
5.3 Velocidade de descida com carga m/s 0.54 0.54 0.54 0.54 $ Largura total SE h1 998 998 1062 -
5.3.1 Velocidade de descida sem carga m/s 0.6 0.6 0.6 0.6 2 SeEaa \ 120:86 12%086 120;)88 -
ta -
o |55 Capacidade nominal de arraste com carga N 1650 1400 1280 1240 2 Cfrre':f;f d: ti;fjho As’;
(=] . . -
S | 551 | Capacidade nominal de arraste sem carga N 1950 1700 1670 1670 palete 1000 x 1200 (largura) palete 800 x 1200 (comprimento) 2955 / 3075 2960 / 3080 2980 / 3100
E 5.6 Capacidade méxima de arraste com carga N 2840 3500 3770 3470 Angulo de inclinacéo f/t 3/6 3/6 3/5 3/5
& |'5.61 | Capacidade maxima de arraste sem carga N 8200 7500 7500 7500 Distancia entre eixos y 1079 / 1112/ 1178 1079 /1112 /1178 1099 / 1132 / 1187 1099 / 1132 / 1187
e} (2] Largura total SE b1 996 996 1186 1073
a |57 Rampa com carga % 6,5 5 4 4 e v 993 993 1157 1005
(=]
5.7.1 Rampa sem carga % 11 8,5 8 7,5 0 L 1043 | 1205 1043 1205 Z
5.8 Rampa méaxima com carga % 19 19 16 15 § Distancia da carga X 325 325 325 325
5.8.1 Rampa maxima sem carga % 25 25 25 25 Corredor de trabalho Ast
5.9 T d leraca S 53 54 55 56 palete 1000 x 1200 (largura) palete 800 x 1200 (comprimento) 3058 /3180 3058 / 3180 3082 / 3199 3082 / 3199
- €mpo Ce aceleragdo com carga . . . . Angulo de inclinacao Tt 376 376 375 375 T 374
5.9.1 | Tempo de aceleragdo sem carga s 4.7 48 4.9 5 Distancia entre eixos y 1129 /7 1162 7 1228 11297 1162 /7 1228 1149 7 1182 /7 1237 1149 7 1182 7 1237 11497 1182 /7 1225
5.10 Freios hidratilico hidralico hidratlico hidralico n Largura total SE b1 996 996 1186 1073
6.1 Poténcia do motor de tragao (AC - corrente alternada) kw 45 45 45 45 g v 1037 1037 1139 1049
6.2 Poténcia do motor de elevagdo, avaliagdo S3 = 15% kw 7,8 7,8 7,8 7,8 % DistAncia da carga L ~ 1043 32|5 1205 J;);; ];0: 3&5
. | 63 Bateria de acordo com norma DIN 43535 A 43535 A 43535 A 43535 A Corredor de trabalho Ast
g 6.4 Tensdo da bateria \% 24 24 24 24 palete 1000 x 1200 (largura) palete 800 x 1200 (comprimento) 3108 /3230 3108 /3230 3128 / 3249 3128 / 3249
= | 641 | Capacidade da bateria K 5 (Ah) 575 (500 - 625) 805 (600 - 875) 920 (700 - 1000) 920 (700 - 1000) Angulo de inclinagéo 7t 3/6 3/6 3/5 3/5 [ 3/4
6.5 Peso da bateria kg 445 600 676 676 © Distancia entre eixos y 1129 / 1162 / 1228 1129 / 1162 / 1228 1149 / 1182 / 1237 1149 / 1182 / 1237 1149 / 1182 / 1225
- - - - | Largura total SE b1 996 996 1186 1073
6.6 Consumo de energia de acordo com o ciclo da norma VDI kWh /h 2 v 1037 1037 1139 1049
8.1 Controle da tragéo Stiltronic-Impulse Stiltronic-Impulse Stiltronic-Impulse Stiltronic-Impulse § L 1043 [ 1205 1043 1205 -
2 8.2 Pressdo de operagdo para acessorios bar 190 190 190 190 Distancia da carga X 330 330 330 330
. - - Corredor de trabalho Ast
= 8.3 Fluxo de 6leo para acessoérios I/ min 3137 / 3259 3137 / 3259
5 ,ux - P - I 5 palete 1000 x 1200 (largura) palete 800 x 1200 (comprimento) 3117/ 3239 3117 /3239
(@) 8.4 Nivel méximo de ruido no ouvido do operador dB (A)
85 Engate tipo DIN pino pino pino pino * Mastro para Frente / Vertical / Tras Os modelos mostrados neste folheto podem conter partes ou dispositivos especiais que ndo fazem parte do fornecimento padré&o.




